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组成及适用性能 

     THD 防腐涂料为双包装常温干无溶剂型涂料；其中 A 组份为有机树脂、颜

料、助剂经研磨而成；B 组分为固化剂。该涂料为高性能广谱型涂料，物理性能

优异，无毒、耐水、耐海水、耐油、耐碱性能突出。因为可常温干燥，用于海水

淡化蒸发设备、电厂凝汽器、储水器等设备的防腐，可节省烘干涂料的能耗及解

决现场施工等难题，是较为理想的耐高温水、耐海水腐蚀防腐涂料。      

 

技  术  性  能 

项          目 指          标 

漆膜外观 漆膜外观正常 

干燥时间，（25℃），h      ≤ 

表干 

实干 

 

6 

24 

涂敷率(干膜厚度)，g/m
2
·100um 200-250 

耐水、海水性，常压沸腾，500h 漆膜无异常 

5% H2SO4 常压沸腾，144h  漆膜不起泡、不脱落 

耐碱性，常温 长期 

耐油性，常温 长期 

 

施工技术要求 

1、 钢铁的表面处理：施工设备底材涂漆前必须进行严格的表面处理，应知表

面处理质量关系到涂层寿命的 60%。先用溶剂（汽油或稀释剂等）擦除设备内

部表面油污，彻底干净后，应采用喷砂或抛光处理，参照国家标准 GB8923-88

规定达到 Sa2.5 以上（与照片对照），表面无可见油脂，污垢，铁锈，氧化皮等

污物，外观基本泛白，除锈后要排砂清扫，用真空或手工彻底清除粉尘，并保持
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金属面干燥，方可涂装第一道漆。 

2、 本涂料为双组份漆，使用时严格按漆加固化剂比例配合搅匀后，配漆比例

为：A:B=5:1。 

3、 涂刷施工环境应保持在 15℃以上为宜，应尽量创造条件在合适的环境中

施工以保证涂层质量，涂刷工作必须在上一道漆干燥固化后方能再涂下一道漆，

两次涂刷间隔时间当温度 15℃以上时，可 24 小时涂一道漆，温度在 10-15℃时，

以每隔 48 小时涂刷一道漆为宜，低于 10℃时，不宜施工。 

4、 根据本涂料特点，涂装 2-3 道（建议是指无气喷涂方式所达到的厚度），

涂层厚度 500 um 以上，如采用刷涂、滚涂时，只要达到规定的漆膜厚度即可，

不受建议涂层道数的限制。本漆涂毕后，如有局部破损，可予修补，即将局部漆

层铲掉，然后用砂布将四周打毛，再按上述涂漆程序操作即可。 

注意：为保证涂层使用寿命，应保证前一道涂层有充分的干燥固化时间，方可再

涂下一道。 

5、 采用刷涂方式时，涂刷工具要求每次更换，以保证涂层质量和外观。 

6、 后期处理：涂刷完毕达到规定的干膜厚度后，25℃以上要干燥 10-15 天，

或涂毕于 50℃烘 8h 后方可进水清洗投用。 
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